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0 Introducéo

O programa de Rotulagem Ambiental da ABNT foi desenvolvido para apoiar um esfor¢o continuo para
melhorar e/ou manter a qualidade ambiental através da reducdo do consumo de energia e de materiais,
bem como da minimizacédo dos impactos de poluicdo gerados pela producéo, utilizacédo e disposicdo de
produtos e servicos.

Este documento foi preparado com base em uma visdo geral sobre a avaliagdo do ciclo de vida do
produto e em informacdes de especificagbes para produtos similares de outros programas de rotulagem
ambiental desenvolvidos por outros membros do Global Ecolabelling Network (GEN).

1 Objetivo

Este Procedimento estabelece os requisitos para que os produtos papel de cépia e papel para uso
grafico,disponiveis no mercado Brasileiro,devem atender para obter a licenca para uso da Marca ABNT
de Qualidade Ambiental (Rotulo Ecolégico ABNT).

2 Referéncias normativas

Os documentos relacionados a seguir contém disposi¢cdes que, ao serem citados neste texto, constituem
requisitos validos para este procedimento. As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como os documentos estdo sujeitos a revisdo, recomenda-se aqueles que utilizem este
procedimento, que verifiquem a conveniéncia de utilizacdo de edicfes mais recentes dos documentos
indicados. A ABNT mantém registro dos documentos validos atualmente.

- ABNT NBR ISO 14001:2004 - Sistemas da gestdo ambiental — Requisitos com orienta¢cées para uso

- ABNT NBR ISO 14020:2002 - Rétulos e declaragdes ambientais - Principios gerais

- ABNT NBR ISO 14024:2004 - Rétulos e declaragdes ambientais - Rotulagem ambiental do tipo | -
Principios e procedimentos

- ABNT NBR ISO 14040:2001 - Gestdo ambiental - Avaliacao do ciclo de vida - Principios e estrutura

- ABNT NBR EN ISO 17025 - Requisitos gerais para a competéncia de laboratérios de ensaio e

calibracéo

- PG-11: 2009 - Procedimento Geral da Marca ABNT - Qualidade Ambiental

- PG-12: 2009 - Diretrizes para Elaboracdo dos Critérios da Marca ABNT- Qualidade
Ambiental

- 1SO 6060:1989 - Water quality -- Determination of the chemical oxygen demand

- 1SO 11564:1998 - Stationary source emissions -- Determination of the mass concentration
of nitrogen oxides -- Naphthylethylenediamine photometric method

- 1SO 9562:2004 - Water quality - Determination of adsorbable organically bound halogens
(AOX)

- 1ISO 8754:2003 - Petroleum products - Determination of sulfur content -- Energy-dispersive
X-ray fluorescence spectrometry

- OCDE 301 - Guideline for testing of chemicals

ABNT-ASSOCIACAOBRASILEIRADENORMASTECNICAS
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- Diretiva 67/548/CEE/1967 - Disposigfes legislativas, regulamentares e administrativas respeitantes a
classificagdo, embalagem e rotulagem das substancias perigosas

- Diretiva 1999/45/CEE/1999 - Disposicoes legislativas, regulamentares e administrativas dos Estados-
Membros respeitantes a classificacao, embalagem e rotulagem das
preparagdes perigosas.

3 Definicao

3.1 Andlise do Ciclo de Vida (ACV)

A ACV considera os impactos ambientais ao longo da vida do produto (do ber¢co ao tumulo) desde a
extracdo de matérias-primas até a disposi¢do final, passando pela producdo, distribuicdo e uso. As
categorias gerais de impactos ambientais a considerar incluem o esgotamento de recursos, a saude
humana e as conseqiiéncias ecoldgicas.

4 Siglas

As siglas empregadas no texto deste Procedimento s&o as seguintes:

- ABNT - Associagdo Brasileira de Normas Técnicas
- CT - Coordenacéo Técnica

- CNUAD - Conferéncia das Nac¢fes Unidas para o Ambiente e Desenvolvimento

- OIMT - Organizacao Internacional das Madeiras Tropicais
- UNEP - United Nations Environmental Programme

- FAO - Food and Agrigulture Organization

- OCDE - Organizagéo para a Cooperacéo e Desenvolvimento Econémico
- DQO - Demanda Quimica de Oxigénio

- COD - Carbono Orgéanico Dissolvido

- GSI - Geréncia de Certificacao de Sistemas

- 1SO - InternationalOrganization for Stantardization

- AcCV - Avaliacado do Ciclo de Vida

- GEN - Global Ecollabeling Network

- CTC - Comité Técnico de Certificacao

- EMAS - Eco Management and Audit Scheme

5 Escopo da categoria de produtos

Este documento abrange papéis para copia e papéis para usos graficos.

ABNT-ASSOCIACAOBRASILEIRADENORMASTECNICAS
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6 Critérios Ambientais

6.1.1 Objetivos dos critérios
Os presentes critérios visam, em especial:

= reduzir as descargas de substancias téxicas e eutréficas no meio aquatico,

= reduzir os danos e riscos para 0 ambiente relacionados com a utilizacdo de energia
(aquecimento global, acidificacdo, destruicdo da camada de 0zbnio, esgotamento de recursos
ndo renovaveis) através da diminuicdo do seu consumo e das conseqientes emissdes para a
atmosfera,

= reduzir os danos e riscos para o ambiente relacionados com a utilizacdo de produtos quimicos
perigosos,

= aplicar principios de gestéo sustentavel por forma a proteger as florestas.

Os critérios sdo estabelecidos por forma a promover a rotulagem de papel de copia e de papel para usos
graficos com umimpacto ambiental menos acentuado.

6.1.2 Requisitos de avaliacéo e verificagao

Sdo indicados requisitos especificos de avaliagdo e verificagdo para cada critério.Caso o0s
fabricantesdevam apresentar declara¢gbes, documentagdo, andlises, relatérios de ensaios ou outras
provas a fim dedemonstrar a conformidade com os critérios, subentende-se que as mesmas podem ser
da responsabilidade do fabricantee/ou do(s) seu(s) fornecedor(es) etc., conforme adequado.

Sempre que tal se justifique, poderdo ser utilizados métodos de ensaio diferentes dos indicados para
cada critério, desdeque reconhecidos como equivalentes pela ABNT.

Sempre que possivel, os ensaios serdo realizados por laboratérios devidamente acreditados que
satisfacam os requisitosgerais constantes da norma ABNT NBRISO 17025.

Sempre que tal se justifigue, a ABNT pode exigir documentacdo de apoio e efetuar
verificagBesindependentes.

Na avaliacdo das candidaturas e naverificagdo daconformidade com os critérios, serd levado em
consideragcdo a aplicacdo de sistemas de gestdo ambiental reconhecidos, comoo EMAS ou a norma
ABNT NBR ISO 14001. (Nota: A aplicacao destes sistemas de gestdo ambiental ndo é obrigatoéria.)
6.1.3 Emissfes para a 4gua e a atmosfera
a) Demandaqguimica de oxigénio (DQO), enxofre (S) e 6xidos de nitrogénio(NOXx): Para cada um
desses parametros, as emissfes para a agua e/ou atmosferaprovenientes da producdo da
pasta de papel e da producéo de papel séo expressas em termos de pontos (Pcqo, Ps 0u Pnox)
conforme a seguir indicado.

Individualmente, os pontos (Pcqo, Ps € P nox) Ndo podem exceder 1,5.

O total de pontos (Pita= Pcgo + Ps + Pnox) N80 pode exceder 3,0.

ABNT-ASSOCIACAOBRASILEIRADENORMASTECNICAS
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O célculo do Pcqo deve ser feito da maneira indicada a seguir (o célculo do Ps e do P yoxdeve
ser feito exatamente da mesma forma).

Célculo para a producéo de pasta de papel: Para cada pasta de papel i utilizada, a DQO das
emissodes relacionadas (DQOyasta, | €XpPressa em kg/tonelada seca ao ar — TSA) é dividida pelo
valor de referéncia para o tipo de pasta em causa (DQO (eferancia, pasta) iNdicado no quadro
abaixo. Estes quocientes sédo ponderados de acordo com a propor¢cdo de cada pasta usada
(prelativo ao papel umido) e adicionados para obter o nimero de pontos para a producdo de
pasta (P pqo, pasta). ASSIimM:

I:)CQO, pasta z (pl x DQO pasta, i/DQO referéncia, pasta)
Calculo para a produgéo de papel: O nimero de pontos para a producéo de papel (Ppgo, paper) €

calculado dividindo aDQO das emissdes relacionadas (DQO ,4pe) pelo valor de referéncia para
0 papel (DQO (eferéncia, papel) iNdicado noquadro abaixo. Assim:

I:)CQO, papeIDQO papeI/DQO referéncia, papel

Célculo do total de pontos Ppgo: E calculado um valor global de referéncia para a pasta de
papel, ponderado emfuncgéo dos diferentes tipos de pasta usados (DQOeferencia ponderada, pasta):

DQO referéncia ponderada, pasta 2 (pl x DQO referéncia, pasta)

Por Ultimo, os pontos relativos & produgcdo de pasta de papel e a producdo de papel sdo
combinados a fim de obter o total de pontos (Pcqo):

PDQOPDQO, pasta x DQOreferénciaponderada, pasta/(DQOreferénciaponderada, pasta + DQOreferéncia, papel) +PQO, papel X
DQOreferéncia,papeI/(DQOreferénciaponderada, pasta + DQOreferéncia, papel)

Quadro de valores de referéncia para as emissdes provenientes da producdo de diferentes
tipos de pasta de papel e de papel.

Emissdes (kg/ADT)
Classe da polpa/papel coD s NOXx
referéncia referéncia referéncia

Pasta.qwmlca (Kraft e todas as outras exceto pelo processo 18,0 06 16
aosulfito)
Pasta quimica (processo ao sulfito) 25,0 0,6 1,6
CTMP 15,0 0,2 0,3
TMP/Pasta de madeira triturada 3,0 0,2 0,3
Pasta de fibra reciclada 2,0 0,2 0,3
Papel (fabricasnéo integradas em que todas as pastas

> . 1,0 0,3 0,8
usadas sdo adquiridas no mercado)
Papel (outras fabricas) 1,0 0,3 0,7

ABNT-ASSOCIACAOBRASILEIRADENORMASTECNICAS
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Avaliacao e verificagdo: O fabricantedeve fornecer calculospormenorizados que provem a
conformidade com esse critério, em conjunto com documentacdo de apoio relacionada que
inclua relatérios de ensaio usando os seguintes métodos de teste: DQO: ISO 6060: NOx: 1ISO
11564; S (oxid): EPAN°.8;S(oxid.): EPA n°16A; teor de S nos combustiveis liquidos: SO 8754:
1995; teor de S no carvao: ISO 351.

A documentacgédo de apoio deve indicara freqiiéncia de medi¢&o e incluiro calculo dos pontos
para a DQO, o S e 0sNOx, bem como todas as emissdes de S e NOx verificadas durante a
producdo da pasta de papel e do papel,incluindo o vapor gerado no exterior da instalacdo de
producéo, exceto se essas emissdes estiverem relacionadas com a producéo de eletricidade.

As medicdes devem incluir as caldeiras de recuperacéo, os fornos de cal, ascaldeiras de
producdo de vapor e as fornalhas de destruicdo para gases de cheiro intenso. As emissfes
difusas devemser levadas em consideracdo. Os valores da emissdo de S para a atmosfera
devem incluir as emissdes de S oxidado e de S reduzido (sulfureto de dimetilo,
metilmercaptano, sulfureto de hidrogénio, etc.). As emissdes de S relacionadas coma producao
de energia térmica a partir de petréleo, carvdo ou outros combustiveis externos com um teor de
Sconhecido podem sercalculadas em vez de medidas, devendo serlevadas em consideragao.

As medi¢cdes das emissbes para a dgua devem ser realizadas com amostras ndo filtradas e
ndo sedimentadas, apdstratamento na instalagdo ou numa instalagdo de tratamento de aguas
residuais coletiva.

O periodo de medicdodeve basear-se na producdo de 12 meses. No caso de instalacdes
industriais novas ou reconstruidas, a medicdo devebasear-se em, pelo menos, 45 dias
consecutivos de funcionamento constante da instalacdo. A medicéo deve serrepresentativa do
processo em causa.

b) Compostos organicos halogenados (AOX): As emissdes de AOX provenientes da producéo de
cada pasta de papel utilizada ndo podem exceder0,25 kg/TSA.

Avaliacao e verificagdo: O fabricantedeve fornecer relatdrios de ensaio, utilizando o método de
ensaio AOX ISO 9562 (1989). A documentacdo de apoio deve indicara freqiéncia da medicao.
Os AOX apenas devem ser medidos em processos em que sejam utilizados compostos
clorados para o branqueamento da pasta de papel. Os AOX néo necessitam ser medidos nos
efluentes provenientes da producéo néo integrada de papel nem nos efluentes provenientes da
producdo de pasta de papel sem branqueamento ou em que o branqueamento sejaefetuado
com substancias sem cloro.

As medicdes devem ser realizadas com amostras ndo filiradas e ndo sedimentadas, apés
tratamento na instalagcdo ou numa instalacdo de tratamento de aguas residuais coletiva. O
periodo de medicdo deve basear-se na producdo de 12 meses. No caso de instalagdes
industriais novas ou reconstruidas, a medicdo deve basear-se em, pelo menos, 45 dias
consecutivos de funcionamento constante da instalacdo. A medicdo deve ser representativa do
processo em causa.

c) Diéxido de carbono (CO,): As emissfes de didxido de carbono provenientes de fontes de
energia nao renovaveis ndo podem exceder 1.000 kg por tonelada de papel produzida,
incluindo as emissBes provenientes da producdo de eletricidade (no local ou no exterior). No
caso das fabricas ndo integradas (em que todas as pastas de papel utilizadas sdo adquiridas
no mercado), as emissdes ndo podem exceder 1.100 kg por tonelada. As emissGes devem ser

ABNT-ASSOCIACAOBRASILEIRADENORMASTECNICAS
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calculadas como a soma das emissdes provenientes da producdo da pasta de papel e do
papel.

Avaliacdo e verificacdo: O fabricantedeve fornecer calculos pormenorizados que provem a
conformidade com este critério, bem como documentacao de apoio relacionada.

O fabricantedeve apresentar dados sobre as emissdes de didéxido de carbono para a
atmosfera, incluindo todas as fontes de combustiveis ndo renovaveis utilizadas durante a
producdo da pasta de papel e do papel e as emissdes provenientes da producdo de
eletricidade (no local ou no exterior).

No calculo das emissBes de CO, provenientes dos combustiveis, devem ser utilizados os
seguintes fatores de emisséo:

Combustivel Emissédo de CO, Unidade
Carvao 95 g COy s6ssii!MJ
Petréleo bruto 73 g COy,14ssi/MJ
Oleo combustivell 74 g CO,,6ssi/MJ
Oleo combustivel2-5 77 g COy,6ssi/MJ
GPL 69 g COs,0ssi/MJ
Gas natural 56 g COy,14ssi/MJ
Eletricidade da rede 400 g CO,,6ssi! KWh

No que se refere a eletricidade da rede, o fabricantedeve utilizar o valor constante do quadro
acima (média européia) nos seus calculos, exceto se apresentar documentagdo que estabeleca
o valor médio para o(s) seu(s) fornecedor(es). Nesse caso, podera utilizar esse valor em vez do
valor constante do quadro.

O periodo para os calculos ou balancos de massas deve basear-se na producédo de 12 meses.
No caso de instalagdesindustriais novas ou reconstruidas, os céalculos devem basear-se em,
pelo menos, 45 dias consecutivos de funcionamentoconstante da instalacdo. Os célculos
devem ser representativos do processo em causa.

6.1.4 Uso de energia

a) Eletricidade: O consumo de eletricidade relacionado com a producéo de pasta de papel e a
producédo de papel deve ser expresso em termos de pontos (Pg), conforme indicado a seguir.

O numero de pontos, Pg, deve ser inferior ou igual a 1,5.
O célculo do P deve ser feito da maneira indicada a seguir.

Célculo para a producédo de pasta de papel: Para cada pasta de papel i utilizada, o consumo de
eletricidade correspondente (Epasta, €Xpresso em KWh/TSA) é calculado da seguinte forma:

Epasta; =€letricidade produzida no local + eletricidade adquirida — eletricidade vendida

ABNT-ASSOCIACAOBRASILEIRADENORMASTECNICAS
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Este valor é dividido pelo valor de referéncia para o tipo de pasta em causa (Ereferencia, pasta)
indicado no quadro abaixo. Estes quocientes sdo ponderados de acordo com a proporgéo de
cada pasta utilizada (pirelativo ao papel imido) e adicionados para obter o nUmero de pontos
para o consumo elétrico na producéo de pasta (P pasta). ASSIM:

Célculo para a producdo de papel: De modo semelhante, o consumo de eletricidade
relacionado com a producéo de papel (Eyape) €calculado e dividido pelo valor de referéncia para
o tipo de papel em causa (Ereferencia, papel) iNdicado no quadro abaixo da seguinte forma:

eletricidade produzida no local+ eletricidade adquirida - eletricidade vendida
EpapeI/Ereferéncia, papel

Epapel =
PEe, papel =
Célculo total de pontos Pg: E calculado um valor global de referéncia ponderado para a pasta
de papel (Ereferéncia ponderada, pasta)u da segumte forma:

Ereferéncia ponderada, pasta =z (pi>< E referéncia, pasta)

Por dltimo, os pontos relativos a producdo de pasta de papel e a produgdo de papel sdo
combinados para obter o total de pontos (PE):

PE = PE, pasta X Ereferéncia ponderada, pasta/(Ereferéncia ponderada, pasta + Ereferencia, papel) + PE, papel x Ereferencia,
papeI/(E referénciaponderada,pasta + Ereferenciavpapel)

b) Combustivel (energia térmica): O consumo de combustivel relacionado com a producdo de
pasta de papele a producéo de papel deve ser expresso em termos de pontos (Pc), conforme
indicado a seguir.

O numero de pontos, Pc, deve ser inferior ou igual a 1,5.
O célculo da Pc deve ser feito da maneira indicada a seguir.

Célculo para a producédo de pasta de papel: Para cada pasta de papel i utilizada, o consumo de
combustivel correspondente (Cpastai, €Xpresso em kWh / TSA) é calculado da seguinte forma:

Chasta, i = cOmbustivel produzido no local + combustivel adquirido - combustivel vendido - 1,25 x
eletricidade produzida no local.

Nota: O Cpasia, i (€ sua contribuicdo para a Pcpasta) NGO necessita ser calculado para as
pastasmecéanicasexceto quando se tratar de pastas mecénicas secas ao ar, destinadas ao
mercado, que contenham pelo menos 90 % de matéria seca.

Crasaideve ser dividido pelo valor de referéncia para o tipo de pasta em causa (Cieferencia, pasta)
indicado no quadro abaixo. Estes quocientes sdo ponderados de acordo com a proporcéo de
cada pasta usada (prelativo ao papel umido) e adicionados para obter o nimero de pontos
para o consumo de combustivel na producéo de pasta (P¢ pasta). ASSim:

PC,pasta =2 (pi>< Fpasta, i/ Freferéncia, pasta)

Célculo da producédo de papel: De modo semelhante o consumo de combustivel relacionado
com a producgédo de papel (Cpapei, €Xpressa em kWh/TSA) é calculado da seguinte forma:

ABNT-ASSOCIACAOBRASILEIRADENORMASTECNICAS



. - L PE-151.01
Rétulo Ecoldgico para papel de copia

e papel para usos graficos Data: Jun.2011

Q'EN'\' pv

o~ Pag. N°9/17

v
0., |
€.4pNT

A COPIA IMPRESSA DESTE DOCUMENTO E CONSIDERADA NAO-CONTROLADA

Chpapel = cOmbustivel produzido no local+ combustivel adquirido - combustivel vendido - 1,25 x
eletricidade produzida no localP¢, papel = Cpapel/C referéncia, papel

Célculo total de pontos Pc: E calculado um valor global para a pasta de papel(Creferencia ponderada,
pasta),da seguinte forma:

Creferéncia ponderada, pasta =z (pi>< Freferéncia,pasta)

Por ultimo, os pontos relativos a producdo de pasta de papel e a producdo de papel sdo
combinados para obter o numero total de pontos (Pc) da seguinte forma:

PC: PC,pasta x Creferénciaponderadavpasta/(creferénciaponderadaapasta + Creferéncia,papel) + Pc, papel X Creferéncia,

papeI/(C referénciaponderada,pasta + Creferénciavpapel)

Quadro de valores de referéncia para a eletricidade e o combustivel:

Tipo de pasta Combustivel Eletricidade
kWh/ADTF referencia kVVh/ADTEreferéncia
4.000
(Nota: Para pastas secas ao ar,
Pasta quimica destinadas ao mercado, que contenham 800

pelo menos 90 % de matéria seca, este
valor pode ir até mais 25 % para a
energia de secagem)

900

o (Nota: Este valor s6 se aplica aspastas

Pasta mecanica secas ao ar, destinadas ao mercado, que 2.500

contenham pelo menos 90 % de matéria
seca.)

1.800
(Nota: Para pastas secas ao ar,
Pasta de fibras recicladas destinadas ao mercado, que contenham 800
pelo menos 90 % de matéria seca, este
valor pode ir até mais 25 % para a
energia de secagem)

Papel fino sem fibras de
madeira, nao revestido 1.800 600

Papel de revista (SC)

Papel fino sem fibras de
madeira, revestido Papel de 1.800 800
revista, revestido (LWC, MWC)

Avaliacdo e verificacdo [para a) e b)]: O fabricantedeve fornecer calculos pormenorizados que
comprovem a conformidadecom este critério, bem como toda a documentacdo de apoio relacionada,
incluindo dados sobre o consumototal de eletricidade e de combustivel.
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O fabricantedeve calcular todas as necessidades energéticas, incluindo a energia utilizada no processo
dedescoloracdo de papel usadopara a producdo de papel reciclado, separando a energia
térmica/combustiveis da eletricidade utilizada durante a producdo de pasta de papel e de papel. A
energia utilizada no transporte dematérias primas, bem como na conversédo e embalagem, nao é incluida
nos calculos do consumo de energia.

A energia térmica total inclui todos os combustiveis adquiridos. Inclui igualmente a energia térmica
recuperadaatravés de processos realizados nas proprias instalacbes de incineracdo de licores ou
residuos (por exemplo residuosde madeira, serragem, licores, papéis usados, apara fabril), bem como o
calor recuperado da producgé&o interna deeletricidade; no entanto, no calculo da energia térmica total, o
fabricanteapenas necessita contabilizar 80% daenergia térmica procedente dessas fontes.

Por energia elétrica entende-se as entradas liquidas de energia proveniente da rede e a producédo
interna de eletricidade medida sob a forma de energia elétrica. A eletricidade utilizada para tratamento de
aguas residuaisndo necessita estar incluida.

Nos casos em que o vapor é produzido usando a eletricidade como fonte de calor, o valor térmico do
vapor devesercalculado, dividido por0,8 e adicionado ao total do consumo de combustivel.

6.1.5 Fibras — Gestdo sustentavel das florestas

As fibras podem ser fibras obtidas a partir de madeira, fibras recicladas de papel recuperado ou outras
fibras celulésicas. As fibras provenientes de aparas das fabricas de papel ndo sdo consideradas fibras
recicladas.

Pelo menos 10% das fibras virgens obtidas a partir de madeira proveniente de florestas devem vir de
florestas certificadas aplicando os principios e medidas destinados a garantir a gestdo sustentavel das
florestas.

As fibras virgens restantes obtidas a partir de madeira proveniente de florestas devem vir de florestas
geridas deforma a aplicar os principios e medidas destinados a garantir a gestdo sustentavel das
florestas.

E necessario indicar a origem de todas as fibras virgens utilizadas.

No Brasil, esses principios emedidas devem corresponder, no minimo, aos principios para a gestao
florestal da CNUAD (Rio de Janeiro, Junho de 1992) e, quando aplicaveis, aos critérios ou orientagfes
para a gestdo sustentavel das florestas, de acordo com as respectivas iniciativas internacionais e
regionais (OIMT, Processo de Montreal, Processo de Tarapoto, UNEP/FAO Dry-Zone Africalnitiative).

Avaliacé@o e verificacdo: O fabricantedeve indicar o tipo, quantidade e origem das fibras utilizadas na
producéo de pasta de papel e de papel. A origem das fibras virgens deve serindicada com precisdo
suficiente para permitir, quando adequado, a realizagdo de controles a fim de verificar se as fibras
virgens sdo provenientes de florestas com uma gestdosustentavel. Sempre que forem utilizadas fibras
virgens provenientes de florestas, o fabricantedeve apresentar os certificados relevantes em conjunto
com documentacdo de apoio que demonstre que o sistema de certificacdo avalia corretamente os
principios e medidas da gestédo sustentavel das florestas acima referidos. Para as fibras virgens obtidas
a partir de madeira proveniente de florestas que n&do s&o certificadas como tendo uma gestédo
sustentavel, o fabricantedeve fornecer os documentos relevantes (cartas, codigos de conduta,
declaracfes) que comprovem a conformidade com os requisitos acima referidos.

ABNT-ASSOCIACAOBRASILEIRADENORMASTECNICAS



0 5y , L . PE-151.01
c a Rétulo Ecoldgico para papel de copia
2 Z e papel para usos graficos Data: Jun.2011
(o) ~
= Q
0 TN 2q. N©
A BT Pag. N°11/17

A COPIA IMPRESSA DESTE DOCUMENTO E CONSIDERADA NAO-CONTROLADA

6.1.6 Substancias quimicas perigosas

Avaliacdo e verificacdo: O fabricantedeve fornecer uma lista dos produtos quimicos utilizados na
producédo de pasta de papel e de papel, em conjunto com documentacao relevante (por exemplo, fichas
de dados de seguranca). Esta lista deve incluir a quantidade, funcdo e fornecedores de todos os
produtos quimicos utilizados nos processos.

a)

b)

c)

Cloro: O cloro gasoso néo pode ser utilizado como agente de branqueamento. Este requisito
néo se aplica ao cloro gasoso relacionado com a producéo e utilizacdo de diéxido de cloro.

Avaliacdo e verificacdo: O fabricantedeve apresentar uma declaracéo do(s) produtor(es) da
pasta de papel que confirme que nado foi utilizado cloro gasoso como agente de
branqueamento. Nota: Embora este requisito também se aplique ao branqueamento de fibras
recicladas, aceita-se que as fibras tenham sido branqueadas com cloro gasoso no seu ciclo de
vida anterior.

APEO: Os etoxilatos de alquilfenol e outros derivados do alquilfenol ndo podem ser
acrescentados a produtos quimicos de limpeza ou de descoloracdo, agentes anti-espumantes,
dispersantes ou revestimentos. Os derivados de alquilfenol s&o definidos como substancias
gue quando se degradam produzem alquilfendis.

Avaliacdo e verificacdo: O requerente deve fornecer uma declaracdo ou declaracdes do(s)
seu(s) fornecedore(s) que confirme que nado foram acrescentados etoxilatos de alquilfenol ou
outros derivados do alquilfenol aos produtos em causa.

Mondmeros residuais: O teor total de monémeros residuais (excluindo a acrilamida) aos quais
€ atribuida ou pode ser atribuida qualquer das seguintes frases de risco (ou combinagfes das
mesmas)

R 45 (Pode causar cancro)
R 46 (Pode causar alteragdes genéticas hereditarias)
R 49 (Pode causar cancro por inalagdo)

R50/53 (Muito toxico para os organismos aquaticos, podendo causar efeitos nefastos a longo
prazo noambiente aquético)

R51/53 (Toxico para 0s organismos aquaticos, podendo causar efeitos nefastos a longo prazo
no ambiente aquético)

R52/53 (Nocivo para os organismos aquaticos, podendo causar efeitos nefastos a longo prazo
no ambiente aquético)

R 60 (Pode comprometer a fertilidade)

R 61 (Risco durante a gravidez com efeitos adversos na descendéncia)

tal como definidas na Diretiva 67/548/CEE do Conselho, de 27 de Junho de 1967, relativa a
aproximacao das disposicdes legislativas, regulamentares e administrativas respeitantes a
classificagdo, embalagem e rotulagem das substancias perigosas (1), e nas suas alteracdes
subsequientes, presentes em revestimentos, auxiliares de retencdo, agentes de reforco,
agentes hidréfugos ou produtos quimicos utilizados no tratamento interno e externo das aguas,
nao pode excederl100 ppm (calculado com base no seu contetdo sélido).
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O teor de acrilamida presente nos revestimentos, auxiliares de retencéo, agentes de reforco,
agentes hidréfugos ou produtos quimicos utilizados no tratamento interno e externo das aguas
nao pode exceder 1.000 ppm (calculado com base no seu contetdo sélido).

O fabricantepodera se beneficiar de uma isencdo em relacdo ao cumprimento destes requisitos
no que se refere aos produtos quimicos usados no tratamento externo das aguas.

Avaliacdo e verificagéo: O fabricantedeve fornecer uma declaragdo de conformidade com este
critério, em conjunto com documentacdo relevante (por exemplo, fichas de dados de
seguranca).

d) Tensoativos utilizados em formulacdes de descoloracdo para fibras recuperadas: Quando os
tensoativos forem utilizados em quantidades iguais ou superiores a 100g/TSA (soma de todos
os tensoativos utilizados em todas as diferentes formulagfes usadas na descoloracdo de fibras
recuperadas), cada tensoativo deve ter uma biodegradabilidade imediata. Se esses tensoativos
forem utilizados em quantidades inferiores a 100g/TSA, cada tensoativo deve ter uma
biodegradabilidade imediata ou uma biodegradabilidade a médio ou longo prazo (ver métodos
de ensaio e niveis de aceitagédo abaixo).

Avaliacao e verificac@o: O fabricantedeve fornecer uma declaragdo de conformidade com este
critério, em conjunto com as fichas de dados de seguranca pertinentes ou relatérios de ensaio
para cada tensoativo, indicando o método de ensaio, o valor-limite e a respectiva concluséo,
utilizando um dos seguintes métodos de ensaio e niveis de aceita¢éo: a norma OCDE 301 A-F
(ou normas ISO equivalentes) para a biodegradabilidade imediata, com umapercentagem de
degradacdo em 28 dias de, pelo menos, 70% para a 301 A e Ee, pelo menos, 60% para a 301
B,C, D e F; a norma OCDE 302 A-C (ou normas ISO equivalentes) para a biodegrabilidade a
médio ou longo prazo,com uma percentagem de degradacao (incluindo adsorcao) em 28 dias
de, pelo menos, 70% para a 302 A e B e,pelo menos, 60% para a 302C.

e) Biocidas: Os componentes ativos nos biocidas ou agentes bioestaticos usados para combater
organismos queformam lodos nos sistemas de circulagdo da &gua que contém fibras ndo
podem ser potencialmente bioacumulaveis.

Avaliacao e verificac@o: O fabricantedeve fornecer uma declaragdo de conformidade com este
critério, em conjuntocom as fichas de dados de seguranca pertinentes ou um relatério de
ensaio, indicando o método de ensaio, ovalor-limite e respectiva conclusdo, utilizando os
seguintes métodos de ensaio: OCDE 107, 117 ou 305 A-E.

f) Corantes azoicos: Nao podem serutilizados corantes azo6icos que se possam decomporem
alguma das seguintesaminas aromaticas:

AMINA AROMATICA n°CAS
4-Aminobifenilo (92-67-1)
benzidina (92-87-5)
4-cloro-o-toluidina (95-69-2)
2-naftilamina (91-59-8)
0-aminoazotoluene (97-56-3)
2-amino-4-nitrotolueno (99-55-8)
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4-cloroanilina (106-47-8)
2,4-diaminoanisol (615-05-4)
4,4 diaminodiphenylmethane (101-77-9)
3,3-dicloro-benzidina (91-94-1)
3,3-dimethoxybenzidine (119-90-4)
3,3-dimetilbenzidina (119-93-7)
3,3-dimetil-4, 4diaminodiphenylmethane (838-88-0)
p-cresidine (120-71-8)
4,4-metileno-bis (2-cloroanilina) (101-14-4)
4,4-oxidianilina (101-80-4
4,4-thiodianiline (139-65-1)
o-toluidina (95-53-4)
2,4-diaminotoluene (95-80-7)
2,4,5-trimethylaniline (137-17-7)
o-anisidina (90-04-0)
4-aminoazobenzeno (60-09-3)

Avaliacdo e verificacdo: O fabricantedeve apresentar uma declaragdo de conformidade com
este critério.

g) Corantes: Nao podem ser utilizados corantes comerciais, quer na pasta de papel, quer no
papel, aos quais € atribuida ou possa ser atribuida na altura da candidatura qualquer uma das
seguintes frases de risco (ou combina¢des das mesmas):

R50 (Muito téxico para os organismos aquaticos).
R51 (Téxico para 0s organismos aquaticos).
R52 (Nocivo para 0s organismos aquaticos).

R53 (Pode causar efeitos nefastos a longo prazo no ambiente aquatico).

em conformidade com a Diretiva 1999/45/CE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 31 de
Maio de 1999, relativa a aproximacdo das disposicBes legislativas, regulamentares e
administrativas dos Estados-Membros respeitantes a classificagdo, embalagem e rotulagem
das preparacdes perigosas (1), e suas alterac6es subsequentes.

N&o podem ser utilizados corantes comerciais, quer na pasta de papel, quer no papel, que
contenham mais de 2%, em peso, de substancias as quais € atribuida ou possa ser atribuida
na altura da candidatura qualquer uma das seguintes frases de risco acima referidas (ou
combinacBes das mesmas) em conformidade com a Diretiva 67/548/CEE e suas alteracfes
subsequientes.
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Este critério ndo se aplica a formulagbes em que a classificacdo se deve unicamente a
presenca de um ou varios componentescorantes com um grau de fixagdo igual ou superior a
98%. Por grau de fixacdo entende-se o total da retencéo de corantes pelas fibras no processo.

Avaliacao e verificacdo: O fabricantedeve fornecer uma declaracdo de conformidade com este
critério, em conjunto com documentacdo de apoio relevante, como as fichas de dados de
seguranga pertinentes.

h) Corantes e pigmentos de complexos metalicos: Ndo podem ser utlizados corantes ou
pigmentos & base de chumbo, cobre, cromo, nigquel ou aluminio. Ndo obstante, podem ser
usados corantes e pigmentos a base de ftalocianina de cobre.

Avaliacdo e verificacdo: O fabricantedeve apresentar uma declaracdo de conformidade com
este critério.

i) Impurezas ibnicas nos corantes: O teor de impurezas iénicas dos corantes utilizados ndo pode
exceder os seguintes valores: Ag 100 ppm; As 50 ppm; Ba 100 ppm; Cd 20 ppm; Co 500 ppm;
Cr 100 ppm; Cu250 ppm; Fe 2500 ppm; Hg 4 ppm; Mn 1000 ppm; Ni 200 ppm; Pb 100 ppm; Se
20 ppm; Sb 50 ppm; Sn250 ppm; Zn 1500 ppm.

Avaliacdo e verificagdo: O fabricantedeve apresentar uma declaragdo de conformidade com
este critério.

6.1.7 Gestédo dos residuos

Todas as instalacdes de producéo de pasta de papel e de papel devem dispor de um sistema de gestéo
dos residuos (tal como definido pelas autoridades reguladoras competentes para as instalagbes de
producdo em causa) e dos produtos residuais resultantes da producédo do produto a que é atribuido o
rétulo ecolégico. O sistema deve ser documentado ou explicado na solicitagdo, que deve incluir
informacdes pelo menos sobre os seguintes aspectos:

= procedimentos para separar e utilizar materiais reciclaveis do fluxo de residuos,

= procedimentos para recuperar materiais para outras utilizacdes, por exemplo incineracéo
paraaproveitamento do vapor ou do calor nos processos de producao, ou fins agricolas,

= procedimentos para a gestdo dos residuos perigosos (tal como definido pelas autoridades
reguladoras competentes para as instalacées de producdo de pasta de papel e de papel em
causa).

Avaliacéo e verificacdo: O requerente deve fornecer uma descricdo do sistema de gestdo dos
residuos para as instalagbes em causa e uma declaragdo de conformidade com este critério.

6.1.8 Aptiddo ao uso
O produto deve ser adequadoao uso.

Avaliacdo e verificacdo: O fabricantedeve apresentar documentacdo relevante e/ou resultados de
ensaios.
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6.1.9 Informacdes na embalagem
O produto deve ostentar 0 seguinte texto (ou equivalente) nas embalagens primaria e secundaria:

“Este produtose beneficia do rétulo ecolégico porque preenche requisitos que, entre outros, diminuem as
emissdes para a agua (DQO, AOX) e para a atmosfera (S, NOy, CO,) e limitam a utilizacdo de energia,
combustiveis fésseis e substancias perigosas.”

“Para mais informacg@es sobre o rétulo ecoldgico consulte o site www.abnt.org.br/rotulo”
“Por favor, recolha o papel usado para reciclar.”
Além disso, o fabricante pode também indicar a percentagem minima de fibras recicladas.

Avaliacéo e verificagdo: O fabricantedeve apresentar uma amostra da embalagem do produto e das
informacdes fornecidas com o produto, juntamente com uma declaragdo de conformidade com este
critério.

6.1.10 Informag@8es a figurar no Rotulo Ecolégico

Ao lado do Rétulo Ecoldgico deve conter o seguinte texto:

“Poluicdo atmosférica e aquética reduzida
Baixo consumo de energia.
Utilizagao limitada de substancias nocivas.”

Avaliacéo e verificacdo: O fabricantedeve apresentar uma amostra da embalagem do produto em que
seja visivel or6tulo, em conjunto com uma declaragao de conformidade com este critério.

7 Descricdo do processo de certificagcao
7.1 Documentacéo
O fabricante deve enviar para a ABNT a documentacao abaixo relacionada para analise:

a) Especificacdo de cada produto a ser certificado;
b) Cdpia do Contrato Social registrado em Junta Comercial;
c) Planta do site;

d) Localizagdo Geografica atualizada (especificando a area de entorno do site — rios, areas de
preservagdo, comunidades, industrias, entre outros);

e) Lista das principais matérias primas utilizadas no processo produtivo;
f) Lista dos principais insumos que sdo necessarios para a realizacéo do processo produtivo;
g) Licencas Ambientais;

h) Fluxograma esquematico do processo produtivo, desde a entrada da matéria prima até a saida
do produto acabado;
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i) Fluxo interno de agua, energia, residuos, efluentes e emissdes, no que se refere a fabricacao
do produto objeto da concesséo;

j) Relacionar as evidéncias exigidas no item 6.

7.2  Analise preliminar

A documentacéo sera analisada pela ABNT gquanto ao seu contetdo e adequagéo, resolvendo-se junto
ao fabricante eventuais pendéncias.

7.3 Pré-auditoria (opcional)

Apés a aprovacdo da documentacdo apresentada, a ABNT far4 uma pré-auditoria nas instalagbes do
fabricante, com os seguintes objetivos:

a) Avaliar a localizagdo do fabricante e as condi¢des especificas do local;

b) Verificar o nivel de preparacao do fabricante para a auditoria de certificagdo;

¢) Avaliar a compreensao do fabricante quanto aos critérios a serem atendidos para a obtencéo
da certificacéo;

d) Coletar informagfes necesséarias em relagdo aos processos e localizagdo do fabricante,
aspectos legais e regulamentares;

e) Avaliar a alocagdo de recursos para a auditoria de certificagdo, bem como facilitar seu
planejamento.

7.4  Auditoria de certificacéo

Uma vez eliminadas quaisquer dividas ou pendéncias da documentacdo, bem como solucionadas
guaisquer observacgdes apontadas na pré-auditoria, sera realizada a auditoria de certificacédo, que devera
abranger os seguintes aspectos:

7.4.1 Avaliacdo dos produtos

A ABNT ir4 avaliar no fabricante se os produtos a serem certificados estdo sendo produzidos de acordo
com as especificagbes apresentadas, bem como a forma como o fabricante controla seu processo
produtivo de forma a assegurar o atendimento aos requisitos.

7.4.2 Avaliagdo do atendimento aos critérios técnicos e aos requisitos legais

A ABNT ira avaliar se o produto e/ou processos do fabricante, objeto da certificagdo, atendem aos
critérios  estabelecidos noitem6 deste procedimento, através de documentos, entrevistas,
acompanhamento de processo produtivo, registros, etc.

7.5 Concesséo da certificagao

Cumpridas as etapas anteriores, a CT emite um parecer conclusivo e encaminha o processo para analise do

GSI. Caso o processo de certificacdo seja aprovado pelo GSI, a ABNT emitirda o Certificado da Marca ABNT
de Qualidade Ambiental, que é a licenca para o uso da marca no produto (Rétulo Ecolégico).
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No caso de reprovacdo, as razBes serdo comunicadas ao fabricante para que este possa tomar as
acodescorretivas necessarias e retomar o processo de certificacdo. As acbes corretivas, bem como as acdes a
serem tomadas para a retomada do processo de certificacdo devem ser acordadas com a ABNT.

8 Descricdo do processo de manutencao da certificacéo

Apbs a concessédo da Certificacdo, a ABNT deve realizar o controle para verificar se o fabricante mantém
as condi¢Bes técnico-organizacionais que deram origem a certificacdo. Esta verificacdo sera realizada
por meio de auditorias de manutencado e poderdo também considerar a andlise de documentos enviados
pelo fabricante, a pedido da ABNT.

8.1 Auditorias de manutencéo

As auditorias serao realizadas em periodos previamente acordados com o fabricante e sua periodicidade
sera anual. Nestas auditorias a ABNT ira avaliar se os produtos certificados continuam sendo produzidos
de acordo com as especificacBes apresentadas.

8.2 Autocontrole

Durante as auditorias, o fabricante deverd demonstrar para a ABNT como controla seu processo
produtivo de forma a manter o produto atendendo aos critérios estabelecidos neste procedimento.

8.3 Acordos de reconhecimento

Conforme estabelecido no item 15 do PG-11, o processo de manutencdo da certificacdo podera ser
modificado conforme o conteddo de eventuais acordos de cooperacao ou de reconhecimento mutuo.

9 Modificagdes nos critérios

Se depois de concedida a Marca de Conformidade ABNT, ou durante o processo de concessao,

ocorrerem mudangas nos critérios estabelecidos para a certificacdo do produto, a ABNT deveraconceder
um prazo que permita aos fabricantes certificados a adequacéo dos produtos aos requisitos modificados.
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